Установка блок-подшипника CRF-41.67828
Внимание: Проверьте усилие нажатия, требуемое для выпрессовки наружных колец подшипников. Усилие нажатия должно превышать 0,5 тонны. 

Внимание: В случае повреждения упаковки убедитесь, что стопорное кольцо не деформировано. Если стопорное кольцо деформировано, используйте новый комплект подшипника. 
Очень тщательно очистите ступицу! Особенно тщательно очистите поверхность под установку нового подшипника. Проверьте, чтобы поверхность была гладкой, а на посадочной поверхности подшипника, на ступице не было повреждений и заусенцев. 
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Внимание: Важно, чтобы кольцо нового подшипника не проворачивалось! 

При переворачивании ступицы в гидравлическом прессе делайте это так, как показано на рисунке! 
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„1” Стопорное кольцо, которое должно проворачиваться.
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Ступица в разрезе, подшипники не установлены. Обратите внимание, что INBOARD сторона прилегает к раме, а OUTBOARD сторона обращена наружу. 
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Приспособление 88800173 предназначено для обеспечения правильной запрессовки колец подшипника. Внутреннее и наружное кольца запрессовываются одновременно. 
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На этом рисунке показано запрессовывание кольца наружного подшипника с помощью приспособления 88800173 и цилиндра 9998185. 
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При переворачивании ступицы обязательно использовать приспособления 9992215 и 9992063. Это исключит отжимание наружного подшипника наружу, когда его стопорное кольцо будет проходить над стопорным кольцом внутреннего подшипника.
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Кольцо внутреннего подшипника запрессовывается с помощью приспособлений 9998185 и 88800173. 
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При запрессовывании кольца подшипника с маркировкой INBOARD должен быть слышен щелчок, см. рисунок. Если щелчка не было и стопорное кольцо не проворачивается, подшипник с маркировкой OUTBOARD (Наружный) необходимо запрессовать заново. 

Установите зубчатое колесо с внутренним зацеплением и затяните гайку ступицы моментом 150 ± 30 Нм. Проверните ступицу примерно на 20 оборотов. Это необходимо для центрирования роликов. Затем затяните ступичную гайку моментом 1200 ±120 Нм. Используйте головку, увеличитель крутящего момента и динамометрический ключ.






